Schweil3erprifung nach DIN EN ISO 9606-2
Aluminium und Aluminiumlegierungen
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Bezeichnung und Geltungsbereich
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Schweil3- Prif-  Naht- Werkstoff-  Schweil3- Priif- Prufrohraussendurchmesser Schweil3- Nahtaus-
verfahren sti)ck alrt gruppe zusatz dilcke (Wanddicke nach ®) position fuhrung
©) ® ® @ ® ® ® ® ©
| | | | Geltungsbereich | Geltungsbereich
Einschluss Einschluss mm Werkstiickdicke mm Werkstiickdurchm. Kehlnahte Einschluss
MIG 131 S M t{<| 3 t bis 3 Kehl- D<25 D bis2xD PA |1 — 2
c 5 131, 141 ) : £ 5
WIG 141 = M S t| =] 3 >3 néhte D> 25 >0,5 x D (25mm min) | P[22 23 s 3z
882 g t| <[ & |o,5t bis 2t | Stumpf- Bleche s|Po|sfr2467 Sg £=2 B
-_g 3 g 2 t[>] 6 >6 néhte Bleche |°.2 150mm PA, PB, PC PF [4]1,2,6 =S E % 58
T %’ g e KehInahtdicke muss D > 500mm PG |5 — 282 Ei 9 g
39 05xt<a<0,7xt Mindestpriflange I;=150mm, PB | 6|6 s ;’.; E § £ El g
Prufstucklange I, héchstens aber 3 Prifstiicke =] PD [7]1,2,34,6,8 g % g N g §
Stumpfnaht 300mm el PrFsfr23467 *tg O 'E
Kehinaht 150mm PG | 9|5 g £
jedes Priifstick muss mind. 1 Ansatzstelle in jeder Lage aufweisen. é,
| Ii Die Ansatzstellen sind zu kennzeichnen. Stumpfnahte Einschluss @
®© O PA  [10]1 2,6 S
| ] Einschluss Pe a2 10 s
< [Kehinant Pl FW — 8 Pe [12fi-4,10,11,13 g
r% StumpfstoR P| BW PFW @ PF 13|1, 2 %
= [Kehlnaht T| FW PFW PG 14 — %
ch StumpfstoR T| BW | PFW, PBW; TFW PA 151, 2, 6, 10 _ﬁ
@ | pc 26101115 ©
| Beispiele Einschluss Eﬂ PF 1711-4, 6-8, 10, 12, 13, 15
Reinaluminium AL 99,9 21 j22 PG 18]1-3, 5, 10, 12,
Aluminiumlegierungen = nicht aushértbare Leg. AlMg 3 22 |21 H-L045 [19)1-4, 6-8, 10-13, 15-17
Aluminiumlegierungen = aushértbare Leg. AlIMg0.4Si1.2 3 21; 22; (SchweilRzusatz AIMg qualifiziert
fur AISi aber nicht umgekehrt)
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25 |24 |
26 [24;25 ® ©
| | Einschluss
einlagig sl . N —
- nur bei Kehlnahten
mehrlagig ml sl
o i nb |ohne Badsicherung mb, bs
einseitiges schweilen ss - -
mb |mit Badsicherung bs
beidseitiges schweilen bs ss mb
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