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Die am haufigsten verwendete SchweiBzusatzart zum Metall-Inertgas- bzw. Metall-AktivgasschweiBen (MIG/MAG-Schweilen) ist die Massiv-
drahtelektrode. Sie wird unter einer Schutzgasglocke aus inertem oder aktivem Schutzgas verschweiBt. Das Schutzgas ermoglicht die Bildung

eines stabilen Lichtbogens und schutzt das flussige Schmelzbad vor Luftzutritt.

SCHWEISSZUSATZE
ZUM MIG/MAG-SCHWEISSEN

Eine Variante sind Bandelektroden mit ihrem rechteckigen Querschnitt, die beispielsweise beim Auftragschweien zum Einsatz kommen. Zu-
nehmend haufiger kommen auch Fulldrahtelektroden zum Einsatz. Sie bestehen aus einem metallischen Mantel mit pulverformiger Fullung. Die
Flllung besteht entweder aus einem reinen Metallpulver oder aus SchweiBpulver, vergleichbar der Umhtllung einer Stabelektrode.

SCHWEISSZUSATZNORMEN

SchweiBzusatze sind durch internationale Normen standardisiert. Dort werden unter anderem die norm-
gerechten Bezeichnungen der Schweizusatze erlautert.

MIG/MAG MIG/MAG
Massivdrahtelektiroden Fillldrahte

unlegierte Stahle, Feinkornbaustahle
nichtrostende und hitzebestandige Stahle
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AUSWAHL

Die Auswahl des SchweiBzusatzes hangt hauptsachlich davon ab, welcher Werkstoff verarbeitet wird.

Unlegierte Stahle und Feinkornbaustahle: Die Festigkeits- und Zahigkeitseigenschaften des Grund-
werkstoffs sollen auch im Schweigut erreicht werden. Aus der Bezeichnung nach DIN EN 1SO 14341
konnen Angaben uber die mechanischen Eigenschaften des Schweiguts entnommen werden.
Fllldrahtelektroden zum MAG-Schweien dieser Stahle: Nach der Zusammensetzung der Fullung un-
terscheidet man Rutiltypen, basische Typen und Metallpulver-Typen.

Warmfeste, hochfeste sowie korrosions- und hitzebestandige Stahle: Das Schweigut soll artgleich
mit dem zu schweiBenden Grundwerkstoff sein oder etwas hoher legiert. Flr Drahtelektroden und
Fulldrahtelektroden findet man auch Angaben zu mechanischen Kennwerten in den entsprechenden
Normen. Diese Werte sind aber nicht Bestandteil des Bezeichnungssystems.

TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN

Genormte Durchmesser und zulassige GrenzabmalBe fur Drahtelektroden und Fulldrahtelektroden fin-
det man in DIN EN ISO 544,

Unlegierte und niedriglegierte Massivdrahtelektroden kommen meist mit verkupferter Oberflache zum
Einsatz. Die Verkupferung verringert den Gleitwiderstand beim Vorschieben im Schlauchpaket und
verbessert die Stromkontaktierung. Ein nennenswerter Korrosionsschutz fur die Drahtelektrode geht
von ihr nicht aus, weil sie poros ist. Fulldrahtelektroden konnen nur verkupfert werden, wenn sie einen
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Infodienst fiir SchweiBaufsichtspersonen

» DER SCHWEISSER « — Der Ratgeber fir die Praxis

Ubersichtlicher,

Kurze und informative Artikel zum SchweiBen im Stahlbau auf den g = moderner,
Punkt gebracht. Schwerpunktthemen dabei sind unter anderem: | Es .
benutzerfreundlicher...

e DER SCHWEISSER vermittelt kurz und prézise
‘ praxisorientierte Informationen, Tipps und Hinweise,
die fir die tagliche Arbeit des SchweiBers nitzlich sind.

Hierzu gehéren Anleitungen zum Arbeitsschutz ebenso
wie die Darstellung von fachlichen Sachverhalten und
Begriffen rund um das Schweif3en.
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Beispiel Schweilzusatze fur Stahle:

Drahtelektrode und Schweigut,
unlegierter Stahl T ' W |

Nummer der Norm

Schweil3prozess (Metall-Schutzgasschweilen)

mechanische Kennwerte flr reines Schweildgut
(Mindeststreckgrenze 460 N/mm?, Zugfestigkeit 530-680 N/mm?,
Mindestbruchdehnung 20 %)

Kerbschlagarbeit (47 J bei -50 °C)
Schutzgas (Mischgas M21)

chemisches Legierungskurzzeichen
(C: 0,06-0,14% Si: 0,7-1,0% Mn: 1,3-1,6% Ni: 0,15%
Mo: 0,15% Al: 0,02% Ti: und Zr: 0,15%)

Beispiel SchweiBzusatze fur Aluminium-, Nickel-, Kupfer- oder Titanwerkstoffe:

Aluminium-Basis Drahtelektrode
Kupfer-Basis Drahtelektrode
Nickel-Basis Drahtelektrode
Titan-Basis Drahtelektrode

Nummer der Norm

Produktform
(S: Drahtelektrode, Massivdraht oder Massivstab)

Hauptbestandteil

numerisches Legierungskurzzeichen

chemisches Legierungskurzzeichen

Gusseisen: Es enthalt 2,5 bis 4% Kohlenstoff. Dies beeintrachtigt die SchweiBeignung erheblich. Man
unterscheidet das GusseisenwarmschweiBen mit artgleichen Schweizusatzen bei Vorwarmtempera-
turen von 450 bis 650°C und das Gusseisenkaltschweien mit artfremden SchweiBzusatzen — diese
haben meist hohe Nickelgehalte — ohne bzw. mit geringer Vorwarmung.

Legierungen der Nichteisenmetalle Aluminium, Nickel, Kupfer oder Titan: Man verwendet artgleiche
SchweiBzusatze oder leicht hoher legierte, die den Abbrand von Legierungselementen ausgleichen.

Zur Auswahl des passenden Schweil3zusatzes gibt es verschiedene Hilfsmittel wie Herstellerempfeh-
lungen durch Datenblatter oder Auswahltabellen sowie Fachberatung durch den qualifizierten Fachhan-
del oder den Hersteller selbst. Beim DVS gibt es Merkblatter, die bei der Schweizusatzwahl behilflich
sind und zusatzliche Hinweise zur Verarbeitung und Eignung fur bestimmte Einsatzbereiche enthalten.

geschlossenen Mantel ohne Spalt besitzen. Hochlegierte Drahte und Schwei3drahte aus Aluminium
kommen mit blanker Oberflache zum Einsatz.

Drahtformige Schweizusatze zum Schutzgasschweien werden auf Haspeln, Dorn- oder Korbspulen
geliefert. Daneben gibt es auch GroBgebinde wie Fassspulen mit groBen Drahtmengen fur Roboteran-
lagen.
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Der Stellenmarkt fur die Branche.
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