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Die technisch-wissenschaftliche
Gemeinschaftsarbeit im DVS

Der DVS als technisch-wissenschaftlicher Verband engagiert
sich umfassend fUr die Flgetechnik. So initiiert und begleitet
der DVS u. a. Forschungsaktivitaten, erfasst und dokumentiert
den aktuellen Stand der Technik und sorgt daflr, dass auch die
Aus- und -Weiterbildungsangebote des DVS den jeweils aktuel-
len Anforderungen gerecht werden. Dieses enge Netzwerk aus
Forschung, Technik und Bildung ist das Kernelement der tech-
nisch-wissenschaftlichen Gemeinschaftsarbeit im DVS. Mit die-
ser interdisziplindren Arbeitsweise garantiert der Verband, dass
seine vielfaltigen Arbeitsergebnisse stets auf aktuellen Erkennt-
nissen beruhen und miteinander kompatibel sind.

Ein eindrucksvolles Beispiel flr diese erfolgreiche Arbeitsphilo-
sophie stellt das DVS-Regelwerk dar, bestehend aus Uber 500
DVS-Merkblattern und -Richtlinien. Auch in der Aus- und Weiter-
bildung setzt das DVS-Regelwerk hohe Ausbildungsstandards
und vergleichbare Qualifikationen, wodurch es die Grundlagen
fur héchstes Niveau sowie einheitliche nationale und internatio-
nale Akzeptanz und Verfahrensweisen schafft.

-
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Die Ergebnisse der DVS-Arbeit finden sich auch in Veranstal-
tungen des DVS wieder und werden von der DVS Media GmbH
u. a. in Fachzeitschriften, Fachbtchern und anderen Publikatio-
nen ver&ffentlicht und somit der Fachwelt zugénglich gemacht.

Die Heftreihe ,Im Fokus” legt Ihnen anhand konkreter Beispie-
le dar, welche praxisnahen Ergebnisse die technisch-wissen-
schaftliche Gemeinschaftsarbeit im DVS hervorbringt und 1adt
Sie dazu ein, sich an den vielfaltigen Aktivitdten im DVS zu be-
teiligen. Jedes Heft widmet sich einem Schwerpunktthema und
zeigt auf, wie von der engen Verknlpfung von Forschung, Tech-
nik und Bildung im DVS neben der jeweiligen Branche auch der
gesamte Wirtschaftsstandort Deutschland profitiert.

Dipl.-Ing. Jens Jerzembeck
Leiter Forschung und Technik
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SchweiBtechnische Qualifizierung:
Betriebe - Verfahren — Personal

Die Qualifizierung von Betrieben, Verfahren und Personal sichert
die Wettbewerbsfahigkeit von Unternehmen. FUr deren Innova-
tions- und Leistungsfahigkeit sind Kenntnisse von Fach- und
FUhrungskréaften Uber Prozesse, Materialien und Werkzeuge un-
abdingbar — das gilt fUr die Forschung und Entwicklung ebenso
wie fur die Produktion. Gut ausgebildete Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter entlang der gesamten Wertschdpfungskette tragen
mit ihrem Erfahrungswissen und ihrem Know-how dazu bei,
neue Technologien oder Prozesse gewinnbringend flr das Un-
ternehmen umzusetzen. Zugleich sind gute Qualifikationen eine
zentrale Voraussetzung, damit Arbeitnehmerinnen und Arbeit-
nehmer am Arbeits- und Berufsleben teilnehmen kénnen. Die
Qualifikationen dienen auch der Weiterentwicklung und Erhal-
tung der Fahigkeiten der Personen zur Anpassung an den sich
stetig verédndernden Arbeitsplatz. Der Betrieb qualifiziert sich
und seine Fertigungsprozesse als technisch versiertes Unter-
nehmen Uber die qualifizierten Fach- und FUhrungskréfte sowie
Uber die Ausstattung hochwertiger Arbeitsplatze.

Im speziellen Bereich ,Schweitechnik” regeln Standards
(DVS-Richtlinien und Normen), national und international, die
Qualifizierungen von Betrieben und deren Mitarbeitern sowie
der eingesetzten flgetechnischen Verfahren und Produkte.
Diese unterliegen einer stetigen Weiterentwicklung und Anpas-
sung. FUr den kontinuierlichen Transfer der aktuellen Standards
in die Unternehmen stehen der DVS — Deutscher Verband fur
Schweif3en und verwandte Verfahren e. V. und die anerkannten
DVS-Bildungseinrichtungen den Betrieben als kompetente Part-
ner unterstitzend zur Seite. Bei der Aus- und Weiterbildung von
schweil3- und pruftechnischem Personal sind die schweil3tech-
nischen Bildungseinrichtungen Ansprechpartner vor Ort und
gliedern sich in SchweiBtechnische Kursstétten (SK), Schwei-
technische Lehranstalten (SL) und SchweiBtechnischen Lehr-
und Versuchsanstalten (SLV). Dieses umfangreiche Netzwerk
der DVS-zugelassenen Bildungseinrichtungen unterstitzt bei
der Qualifizierung von Unternehmen sowie von Verfahren und
Produkten. Dabei helfen insbesondere die SLs und SLVs mit ih-
ren labortechnischen Ausstattungen und ggf. mit einem akkre-
ditierten Pruflabor.

Dr.-Ing. Helmut Nies,

Ressortleiter Qualitatssicherung der
GSI - Gesellschaft fur SchweiBtechnik International mbH
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Dem DVS kommt die besondere Aufgabe zu, in nationalen und
internationalen Gremien die Normung und Standardisierung in
allen flgetechnischen Anwendungsbereichen mitzugestalten
und damit wettbewerbsfahige Bedingungen fur die deutsche
Wirtschaft im internationalen Wettbewerb zu schaffen. Der DVS
greift dabei in den Ausschlssen auf die Erfahrung von Mitar-
beitern seiner Einrichtungen und selbstverstandlich auf einen
groBen Kreis von Fachleuten aus Mitgliedsunternehmen zurlck.

Im Einzelnen bieten der DVS und die anerkannten DVS-BIl-
dungseinrichtungen flachendeckend u. a. folgende Leistungen
an:

B Qualifizierung von flge- und priftechnischem Personal
durch Schulung, Prifung und Zertifizierung im akkreditierten
System von DVS-PersZert

B Beratung von Betrieben beim Aufbau von Managementsys-
temen nach anerkannten Regelwerken (z. B. DIN EN ISO
9001, SCC, DIN EN ISO 3834, DIN EN 1090-1, DIN EN
15085)

B Entwicklung von Fugeverfahren und deren Qualifizierung
nach internationalen Normen (Verfahrensprifungen)

B Prifung, Uberwachung und Zertifizierung von Bauprodukten

B Durchfiihrung von zerstdrungsfreien und zerstérenden Pri-
fungen an Produkten (z. B. Werkstoffen, geschweiBten Bau-
teilen) in akkreditierten Priflaboren

Die vorliegende Publikation gibt einen umfassenden Uberblick
zum Angebot des DVS und seiner Einrichtungen, den Schweil3-
technischen Kursstétten, SchweiBtechnischen Lehranstalten
und den SchweiBtechnischen Lehr- und Versuchsanstalten,
Uber die Qualifizierung in der SchweiBtechnik.
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Technik im DVS

Der Ausschuss fur Technik (AfT)

Angesichts von derzeit mehr als 250 etablierten Flgeverfah-
ren kann und muss die technisch-wissenschaftliche Gemein-
schaftsarbeit im DVS systematisch erfolgen. Garant daflr ist
der Ausschuss fur Technik mit seinen Uber 200 Arbeitsgremien.
Der AfT vereint mehr als 2.300 Experten aus Wirtschaft, Wis-
senschaft, Organisationen und Korperschaften, die gemeinsam
daran arbeiten, den Stand der Technik zu erfassen und kontinu-
ierlich fortzuschreiben. Dass der DVS mit diesem geblndelten
Fachwissen auch auf internationalem Parkett als souveréner
und kompetenter Partner in allen fugetechnischen Fragen aner-
kannt ist, liegt nahe.

Durch sein Engagement im International Institute of Welding
(IIW) und der EWF — European Federation for Welding, Joining

ME/ERBAND

and Cutting unterstUtzt der DVS das internationale flgetechni-
sche Netzwerk bei dessen Aktivitdten maBgeblich. Die Arbeits-
ergebnisse im AfT werden als DVS-Merkblatter und -Richtlinien
verdffentlicht.

Auf nationaler Ebene arbeitet der AfT sehr eng mit dem Nor-
menausschuss SchweiBen und verwandte Verfahren (NAS) des
DIN e. V. zusammen, insbesondere in den zahlreichen Gemein-
schaftsausschissen. Die konstruktive Zusammenarbeit mit dem
NAS ermdglicht eine optimale Abstimmung des DVS-Regelwer-
kes auf normative Anforderungen hin. Die DVS-Regelwerke ge-
ben dabei wertvolle Anwendungshinweise flr die Praxis.

DVS-Mitglieder profitieren vom kostenlosen Zugriff auf das Regelwerk des DVS unter www.dvs-regelwerk.de.
Dort sind alle technischen DVS-Merkblatter und -Richtlinien des Verbandes elektronisch abrufbar.
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Struktur des Ausschusses fir Technik (AfT)

berat

> AfT-Tagung
V: Prof. Dr.-Ing. U. Reisgen
GF: Dipl.-Ing. J. Jerzembeck

AfT-Vorstand

Hauptbereich W
Werk-, Zusatz- und Hilfsstoffe
AGW1 AGW2* AGW3* AGW4* AGWS5* AGWE6*
Technische Gase SchweiBen von Fuigen von Metall, Fligen von SchweiBzusatze SchweiBen von Alu-
Gusswerkstoffen Keramik und Glas Kunststoffen minium und anderen
Leichtmetallen
Hauptbereich V
Verfahren und Gerate
AGV1* AGV2* AGV3* AGV 4 AGV5*
GasschweiBen LichtbogenschweiBen WiderstandsschweiBen Unterwassertechnik Schneidtechnik
AGV6.1* AGVT7* AGVS8 AGV9.1* AGV10* AGV 11
Hartléten Thermisches Spritzen|| Klebtechnik Elektronenstrahl- Mechanisches ReibschweiBen
und thermisch schweilen Fligen
gespritzte Schichten
AGV6.2* AGV9.2*
WeichlGten Laserstrahl-
schweiBen und
verwandte Verfahren
Hauptbereich Q
Qualitatssicherung, Konstruktion, Berechnung und Arbeitsschutz
AGQ1 AGQ2* AG Q 4* AG Q5* AGQ6
Konstruktion und Qualitatssicherung Prifen von Qualifizierung von Arbeitssicherheit und
Berechnung beim SchweiBen SchweiBungen Personal Umweltschutz
Hauptbereich |
Information
AG 11 AG 1 2* AGI3 AG14*
Informations- u. Anwendungsnahe Geschichte der Flgetechnik Darstellung und Begriffe
Kommunikationstechnik SchweiBsimulation
Hauptbereich A
Anwendungen
AGA1 AGA2 AGA3 AGAS5 AGAG6
SchweiBen im Flgen in Elektronik SchweiBen im Anlagen- SchweiBen im SchweiBen im Schiffoau
Turbomaschinenbau und Feinwerktechnik und Behélterbau Bauwesen und in der Meerestechnik
AGA7 AGA8 AGA9*
SchweiBen im Schienenfahrzeugbau Flgen im StraBenfahrzeugbau SchweiBen im Luft-und Raumfahrzeugbau

Fachgesellschaften

Fachgesellschaft ,Léten” | Fachgesellschaft SEMFIRA/EMF ***

AG: Arbeitsgruppe, * Gemeinschaftsausschuss mit dem NAS (Normenausschuss Schweien und verwandte Verfahren des DIN e. V.),
** Gemeinschaftsausschiisse mit anderen Verbénden, ***SEMFIRA = Safety in ElectroMagnetic Fields, EMF = Elektromagnetische Felder.
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Arbeitsgruppe Q 2 ,,Qualitatssicherung beim SchweiB3en*

Der Verbraucher mochte sowohl im privaten als auch im be-
ruflichen Umfeld Produkte nutzen, von denen keine Gefahren
ausgehen. Auf dieses grundlegende Bedurfnis bezieht sich das
Produktsicherheitsgesetz (ProdSG), das fiir alle Erzeugnisse gilt.
Ob es sich dabei um einen einfachen Handlauf oder ein Flug-
zeug handelt, ist vom Grundsatz egal. Um Gefahrdungen zu
vermeiden, sind immer die Gefahrenpotenziale zu analysieren,
die entweder vom Produkt selbst ausgehen oder die dort ent-
stehen, wo die Herstellung zu Fehlern neigt, was ebenfalls ein
Versagen des Erzeugnisses ausldsen kann.

Die Fugetechnik, insbesondere das SchweiBen, kommt bei der
Herstellung verschiedenster Produkte zum Einsatz. Um eine
Prozesssicherheit und damit eine gleichbleibende Qualitat der
Produkte gewahrleisten zu kénnen, ist eine Leistungsfahigkeit
des Schweilfachbetriebes notwendig.

Fur die SchweiBtechnik gibt es umfangreiche Regelwerke, wie
DVS-Merkblatter und -Richtlinien, nationale und internationale
Normen und sonstige Vorschriften, die zur Qualitatssicherung
dienen. Die stetige Weiterentwicklung der Regelwerke erfolgt
durch Fachleute aus Industrie und Handwerk sowie aus For-

Betriebszertifizierung (bzw. -zulassung)

Je nach Produktbereich (Stahl-, Kraftwerks-, Schienenfahr-
zeug- oder Rohrleitungsbau etc.) sind die flgetechnischen An-
forderungen sehr unterschiedlich. Die Ausfuhrungsregelwerke
(Stahlbau: DIN EN 1090; Schienenfahrzeugbau: DIN EN 15085;
Druckbehélter: DIN EN 13445 oder AD 2000 etc.) der Berei-
che sind eigenstandig fur sich zu betrachten. Im Bereich der
Qualitatssicherung greifen die AusfUhrungsregelwerke dann
wieder auf Ubergreifende gemeinsame Regelwerke (DIN EN
ISO 3834ff.) zurlick — hier findet man dann die Begrifflichkeit der
Qualitatsanforderung.

Die Anforderungen bezlglich der Qualitat eines Produktes be-
stehen aus Merkmalen wie Eignung, festgelegten und voraus-

DVS ZERT GmbH bietet die Zertifizierung von Unternehmen und Produkten an:

DVS ZERT GmbH, Geschéftsstelle Dusseldorf
Aachener StraBe 172, 40223 Dusseldorf

T +49 211 1591-203, F +49 211 1591-200
info@dvs-zert.de, www.dvs-zert.de

\

schungs- und Entwicklungseinrichtungen mit dem Ziel, die Re-
gelwerksdokumente immer auf dem aktuellen Stand der Technik
zu halten. Die hierfUr zustandige Arbeitsgruppe (AG) im DVS ist
die Q 2 ,Qualitatssicherung beim SchweiBen”, welche gleich-
zeitig ein Gemeinschaftsausschuss mit dem Arbeitsausschuss
04 des Normenausschuss Schwei3en und verwandte Verfahren
im DIN e. V. (NAS NA 092-00-04 AA) ist. Das Gremium befasst
sich, Uber die Qualitatssicherung beim Schweien hinausge-
hend, auch mit Inhalten zur Sicherheit von Produkten. Damit
steht dem Anwender ein umfangreiches Regelwerk zur Verfu-
gung, um Anforderungen an Betriebe, Produktgruppen, Ver-
fahren oder Personal zu beschreiben. Das Regelwerk umfasst
u. a. SchweiBanweisungen, Verfahrensprifungen, Qualitats-
anforderungen und Bewertungsgruppen oder die Ausfihrung
von SchweiBverbindungen, einschlieBlich Empfehlungen zum
SchweiBen metallischer Werkstoffe.

Nachfolgend wird die Verbindung zwischen den gesetzlichen
Vorgaben und den Regelwerken aufgezeigt und beschrieben,
welche Auswirkungen sich daraus fur den Betrieb, die Flge-
technik und das Personal ergeben.

gesetzten Erfordernissen sowie Kundenforderungen. Um die
gesamten Anforderungen zu erflllen, ist ein Qualitdtsmanage-
ment eine wichtige Methode zur Gewahrleistung. Eine allgemei-
ne Moglichkeit zur Zertifizierung von Betrieben, unabhéangig vom
Bereich und Produkt, bietet die DIN EN ISO 9001 ,Qualitdtsma-
nagementsysteme — Anforderungen®.

Bei der ,SchweiBtechnischen Qualifizierung“ (SchweiBtechni-
scher Fachbetrieb) steht der Prozess ,Schweifen” als Haupt-
merkmal fUr Qualitdtsanforderungen eines Management- oder
Sicherungssystems im Vordergrund. Dazu besagt die DIN EN
ISO 9000 ,Qualitatsmanagementsysteme — Grundlagen und
Begriffe”, dass der ,Prozess” definiert ist als ,Satz zusammen-

DVS ZERT GmbH, Geschéftsstelle Halle (Saale)
Kéthener StraBe 33a, 06118 Halle (Saale)

T +49 345 525034-10, F +49 345 525034-25
info@dvs-zert.de, www.dvs-zert.de
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hangender oder sich gegenseitig beeinflussender Tatigkeiten,
der Eingaben zum Erzielen eines vorgesehenen Ergebnisses
verwendet.” Ein Prozess, bei dem die Konformitat des dabei er-
zeugten Ergebnisses nicht ohne weiteres oder in wirtschaftlicher
Weise validiert werden kann, wird haufig als ,spezieller Prozess*
bezeichnet. Schweien ist ein solcher ,spezieller Prozess”!|

Die Norm DIN EN ISO 9000 besagt, die Qualitatssicherung
ist Teil des Qualitdtsmanagement, die DIN EN ISO 9001 bleibt
unspezifisch und ist ein genereller Leitfaden, fur alle Bereiche,
zur Qualifizierung von Managementsystemen in Unternehmen/

Warum eine Betriebszertifizierung bzw. -zulassung?

Eine Betriebszertifizierung bzw. -zulassung kann flr ein Unter-
nehmen aus verschiedenen Grinden notwendig oder sinnvoll
sein. Grundséatzlich ist die Zertifizierung/Zulassung eines Betrie-
bes der Nachweis dessen, dass dieses Unternehmen auf dem
entsprechenden Gebiet kompetent ist und zurecht die Bezeich-
nung ,Fachbetrieb” fuhrt. Im Bereich der Schweitechnik wird
ein solcher Kompetenznachweis Uber die Zulassung nach der

OPTIMIERUNG
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Betrieben. Fir das SchweiBen als ,spezieller Prozess* werden
Qualitatsanforderungen in der Normenreihe DIN EN ISO 3834
Teil 1 bis Teil 6 ,Qualitdtsanforderungen flr das Schmelzschwei-
Ben von metallischen Werkstoffen“ festgelegt. Die Normenreihe
DIN EN ISO 3834 kann unabhéangig von der DIN EN ISO 9001
zur Qualifizierung von SchweiBtechnischen Fachbetrieben an-
gewendet werden. Diese Norm stellt aber keine Norm fUr ein
Qualitdtsmanagementsysteme dar, wie es z. B. bei der DIN EN
ISO 9001 der Fall ist.

DIN EN ISO 3834ff. gefuhrt. Fir den Auftraggeber oder Ver-
braucher ist diese Zulassung ein Qualitdtsmerkmal, dass ein
»~SchweiBfachbetrieb” Uber entsprechende Kompetenz verflgt.
Das Unternehmen realisiert bei einer Betriebszertifizierung bzw.
-zulassung somit eine vertrauensbildende MaBnahme gegen-
Uber seinen Kunden.

Allgemeine Gesetzgebung — Gesetzlich nicht geregelter Bereich

Wer gewerbsméaBig Produkte in den Markt bringt unterliegt der
allgemeinen Gesetzgebung (umgangssprachlich: ,Gesetzlich
nicht geregelter Bereich®). Dazu gehéren u. a. das Burgerliche
Gesetzbuch (BGB), das Produkthaftungsgesetz (ProdHaftG)
etc., welche die Bedurfnisse zur dauerhaften und gleichmaBi-
gen Regelung innerhalb einer Gemeinschaft festlegen. Aus der
Rechtsordnung ergibt sich eine allgemeine Sorgfalts- oder Ver-
kehrssicherungspflicht fur Tatigkeiten aller Art. Diese Sorgfalts-
pflicht wurde 1903 durch das Reichsgericht in Leipzig wie folgt
definiert: ,Sie ist eine Pflicht zum Handeln — oder Unterlassen
— zum Vermeiden, Verhindern oder Vermindern von — abwend-
baren — Gefahren fir Benutzer oder Dritte.”

Des Weiteren unterliegt der Hersteller der Beweislast, bei Vor-
liegen eines fehlerhaften Produktes, alle Vorgénge aufzuklaren
und auf diese Weise nachzuweisen, dass ihn als Hersteller kein
Verschulden trifft. Der Hersteller kann seinen Pflichten dadurch
nachkommen, dass er die ,allgemein anerkannten Regeln der
Technik” anwendet, wie eine Zertifizierung/Zulassung nach der
DIN EN ISO 3834ff. als ,SchweiBfachbetrieb”. Es liegt jedoch in
der Eigenverantwortung des Herstellers, geeignete MaBnahmen
zu ergreifen.

Im Fokus: SchweiBtechnische Qualifizierung | 09
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Technik im DVS

Spezielle gesetzliche Regelungen — Gesetzlich geregelter Bereich

FUr einen Hersteller, der mit seinen Produkten speziellen ge-
setzlichen Regelungen (umgangssprachlich: ,Gesetzlich gere-
gelter Bereich®) oder besonderen Liefervereinbarungen (-spezi-
fikationen) unterliegt, kann die Zulassung nach der Normenreihe
DIN EN ISO 3834 verpflichtend sein. Ob umfassende, standar-
disierte oder elementare Qualitdtsanforderungen notwendig
sind, hangt vom Produkt und den jeweiligen gesetzlichen Be-
stimmungen oder Liefervereinbarungen (-spezifikationen) ab.

Der DVS und die anerkannten DVS-Bildungseinrichtungen
stehen Unternehmen bei der Entwicklung eines Qualitdtsma-
nagementssystems oder eines Qualitdtssicherungssystems
unter Einbindung der erforderlichen Anforderungen beratend
zur Seite.

Notwendigkeit einer Betriebszertifizierung (bzw. -zulassung)

Weg 1

Spezielle gesetzliche Regelungen
(,Gesetzlich geregelter Bereich*)

3

Weg 2

Allgemeine Gesetzgebung
(,Gesetzlich nicht geregelter Bereich)

2

Allgemeine Gesetze/Verordnungen

(z. B. Europaische Verordnungen; BGB; Produkthaftungsgesetz)

4

Spezielle Gesetze/Verordnungen
(z. B. ProdSG; 14. ProdSV, Landesbauordnung)

Nationale Regelwerke
(z. B. DIN EN 1090ff; AD 2000; DIN EN 15085-2)

2

3

Kundenanforderungen
(z. B. Liefervereinbarung; Qualitdtsmanagement-
Handbuch des Herstellers)

Nationale Regelwerke
(z. B. DIN EN 1090ff; AD 2000; DIN EN 15085-2)

2

DIN EN ISO 3834
Qualitatsanforderungen fiir das Schmelzschweien an den Betrieb

Qualifizierung von
SchweiBverfahren

DIN EN ISO
14732

DIN EN ISO DIN EN ISO 9606ff.

15607-15614

Bild 1: Mégliche Wege zu einer Betriebszertifizierung.
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Qualifiziertes Personal
SchweiBaufsicht, Schweiler, Bediener, ZfP-Personal

Weitere
Anforderungen,
Normen
DIN EN ISO DIN EN ISO oder Regelwerke
14731 9712



Qualifizierung des SchweiBprozesses

In der Qualitatssicherung stellt das Schweien einen ,speziellen
Prozess" dar, was bedeutet, dass die Qualitat nicht ohne wei-
teres geprift werden kann. Damit eine SchweiBung den an sie
gestellten Anforderungen genugt, ist deshalb eine Qualifizierung
der SchweiBverfahren notwendig. Die schriftliche Verfahrensbe-
schreibung in Form einer SchweiBanweisung stellt in der Ferti-
gung die Wiederholbarkeit beim Schwei3en sicher, was wiede-
rum das Vertrauen in den SchweiBfachbetrieb starkt.

Umfangreiche Regelungen fUr die Qualifizierung der verschie-
denen SchweiBverfahren enthalt die Normenreihe DIN EN ISO
15607 bis 15614 ,Anforderung und Quialifizierung von Schweif3-
verfahren fur metallische Werkstoffe“. In den Normen wird be-
schrieben, welche qualitatsrelevanten Faktoren zu erfassen
sind, damit die SchweiBnaht als Verbindungselement eindeu-
tig identifiziert und qualifiziert werden kann. Die Tabelle 1 gibt
eine Ubersicht der verschiedenen Wege zur Qualifizierung von
SchweiBverfahren.

Tabelle1: Ubersicht tiber die zu beriicksichtigende Regelwerke bei einer SchweiBverfahrenspriifung.

Elektronenstrahl-
schweiBen

Gasschmelz-
schweiBen

Prozess Lichtbogen-

schweien

Widerstands-
schweiBen

Reib-
schweiBen

Bolzen-
schweien

Laserstrahl-
schweiBen

Allgemeine Regeln

16607

Richtlinien fir eine

Gruppeneinteilung DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608

DIN-Fachbericht

nicht zutreffend CEN ISO/TR 15608

Teil 1: Stahl/Nickel-
Nickellegierungen

Teil 1: Stahl/Nickel- Teil 7: Auftragschwei-
Nickellegierungen Ben
Teil 11: Elektronen-

Teil 2: Aluminium und | Teil 3: unlegierten

wWPs 15600-1° [ 15609-2° 15600-3" 15609-4 0. -6" [ 15609-5° 14555" [ 15620
Gepruf_le . 15610* nicht zutreffend

SchweiBzusatze

Vorliegende schweiB- 15611* 15611 15611
technische Erfahrung 14555 156620*
Standard- " .

schweiBverfahren 15612 nicht zutreffend
Vorgezogene 15613* 15613* 15613*
Arbeitsprifung 14555* 15620
SchweiB- 15614~ 15614 15614~ 15614 15614 14555 156620*
verfahrensprifung

Teil 7: Auftragschwei- | Teil 12: Widerstands-
Ben punkt-, Rollennaht-

und BuckelschweiBen
Teil 11: Elektronen-

seine Legierungen

Teil 3: unlegierte
und niedriglegierte
Gusseisen

Teil 4: Fertigungs-
schweiBen von
Aluminiumguss

Teil 5: Titan, Zirkonium
und ihre Legierungen

Teil 6: Kupfer und
seine Legierungen

Teil 7: Auftragschwei-
Ben

Teil 8: Einschwei-
Ben von Rohren in
Rohrbéden

Teil 10: Trocken-
schweiBen unter
Uberdruck

und niedriglegierten
Gusseisen

Teil 6: Kupfer und
seinen Legierungen

Teil 7: Auftragschwei-
Ben

und Laserstrahl-
schweiBen

und Laserstrahl-
schweiBen

Teil 14: Laser-

strahl-Lichtbogen-Hy-

bridschweiBen von
Stéahlen, Nickel und
dessen Legierungen

Teil 13: Pressstumpf-
und Abbrennstumpf-
schweiBen

* Bei den genannten Normen handelt es sich um DIN EN ISO Normen

Wie und nach welchem Standard qualifiziere ich das SchweiBverfahren fiir mein Unternehmen?

Die DIN EN ISO 15614ff. bietet hier die groBte Vielfalt an, ist aber
in der Anwendung nicht selbsterklarend. Bei der Umsetzung der
Qualifizierung von SchweiBverfahren unterstitzen die DVS-zu-
gelassenen Bildungseinrichtungen die Unternehmen. FUr die

Beratung und Durchfuhrung der Verfahrensprifung stehen als
Dienstleister die SLVs und SLs zur Verflgung. Diese verfligen
Uber die notwendigen Ausstattungen, ggf. mit akkreditierten La-
bor, fUr die ZfP- und ZP-Untersuchungen.
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Arbeitsgruppe Q 5 ,,Qualifizierung von Personal
fur das SchweiBen und verwandte Verfahren*

Das als ,spezieller Prozess" geltende ,Schweien” wird bei der
Herstellung von vielen Produkten eingesetzt. Hinter jeder ein-
zelnen SchweiBnaht stehen immer eine Person (Schwei3er,
Bediener oder Einrichter), die diese SchweiBnaht herstellt, und
mindestens eine Person, die fir den Arbeitsbereich verant-
wortlich ist (SchweiBaufsichtsperson). Die flir das SchweiBen
geltenden Regelwerke, wie DVS-Merkblatter und -Richtlinien,
nationale und internationale Normen und sonstige Vorschriften,
behandeln u. a. auch die Prifung der beim SchweiBen tatigen
Fachkréfte als Handfertigkeitsnachweis sowie die Aufgaben und
Verantwortungen von SchweiBaufsichtspersonen. Der aktuelle
Stand der Technik in den relevanten Regelwerken wird durch
die Mitarbeit von Fachleuten aus Industrie und Handwerk sowie
aus Forschungs- und Entwicklungseinrichtungen kontinuierlich
weiterentwickelt. Dieses aktuelle Wissen ist zugleich Grundlage
fur die mit der Qualifizierung im Zusammenhang stehenden Re-
gelwerke. Im DVS ist die zustandige Arbeitsgruppe (AG) die Q 5
»Qualifizierung von Personal fir das Schweien und verwandte
Verfahren®, welche gleichzeitig ein Gemeinschaftsausschuss mit
dem Arbeitsausschuss 02 des Normenausschuss Schweil3en
und verwandte Verfahren im DIN e. V. (NAS NA 092-00-02 AA)
ist.

Schweil3en ist immer eine Vertrauensfrage! Denn man setzt
Vertrauen in die Personen, die das Verfahren qualifizieren
(SchweiBaufsichtspersonen) und in die Personen, die z. B. den
Lichtbogen fuhren (qualifizierter SchweiBer). Wie dem Merkblatt
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DVS 0703 ,Grenzwerte fur UnregelméBigkeiten von Schmelz-
schweiBverbindungen nach DIN EN ISO 5817“ zu entnehmen
ist, liegt die Ursache von UnregelmaBigkeiten entweder auf der
technologischen oder handwerklichen Seite. Beides ist mit der
Qualifizierung von Personal eng verbunden.

Eine SchweiBaufsichtsperson ist fur den ,spezieller Prozess”
und fir die Abstimmung der schweitechnischen Tatigkeiten
erforderlich. In der internationalen Norm DIN EN ISO 14731
»SchweiBaufsicht — Aufgaben und Verantwortung” sind alle Auf-
gaben und Verantwortungen festgeschrieben, die von schweil3-
technischen Tatigkeiten beeinflusst werden, z. B. die Planung,
Ausfiihrung, Uberwachung und Uberpriifung, einschlieBlich der
Koordinierung der schweiBtechnischen Tétigkeiten. Je nach Be-
trieb ist festzulegen, welche Tétigkeiten anfallen und durch wen
diese wahrgenommen werden. Hilfestellung bei der Umsetzung
bietet die Richtlinie DVS 0711 ,Aufgaben, Verantwortung und
Zustandigkeit des SchweiBaufsichtspersonals nach DIN EN ISO
14731“. Der Erwerb des Wissens — Qualifizierung — Uber Schu-
lung wird im Bereich Bildung beschrieben.

Die Handfertigkeit des SchweiBer ist u. a. auch eine Frage der
Ubung. Ein Nachweis tber das regelmaBige Ausilben der Tatig-
keit des SchweiBBen ist die SchweiBer-Prifungsbescheinigung.
Auf dieser ist zu bescheinigen, dass der SchweiBer innerhalb ei-
nes Zeitraumes von sechs Monaten geschweif3t hat. Spatestens
nach drei Jahren ist Uber eine Prifung die Handfertigkeit erneut




zu belegen. Dies wird Uber die internationale Norm DIN EN I1SO
9606-1 ,Prifung von SchweiBern — Schmelzschweien — Teil 1:
Stahle” geregelt. Zugelassen zur Prifung werden Personen, die
Uber eine spezielle Ausbildung und/oder praktische Erfahrung
verfigen. Die spezielle Ausbildung wird im Bereich Bildung (Sei-
te 14ff.) beschrieben.

Européaische Richtlinien, Rechtsvorschriften und Anwendungs-
normen zur Personalqualifizierung geben vor, von wem Schwei-
Berprifungen durchgeflhrt werden. Prifungen von SchweiBern
werden deshalb ausschlieBlich durch Prifstellen durchgefihrt,
die offiziell als solche benannt wurden. Denn mit einer solchen
Benennung wird bestétigt, dass die Prifstellen die erforderliche
Fachkompetenz besitzen, um solche Prifungen vorzunehmen.

DVS-Regelwerke fir die Praxis

Eine Prifstelle fur Personal weil3t ihnre Kompetenz Uber eine Ak-
kreditierung durch die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH
(DAKKS) nach. Die internationale Regularie fur die Akkreditierung
ist die DIN EN ISO/IEC 17024 ,Konformitatsbewertung — Allge-
meine Anforderungen an Stellen, die Personen zertifizieren®.

Allerdings ist dies nicht in jedem Fall ausreichend, um als Pruf-
stelle tatig zu sein, denn gesetzliche Regelungen konnen vor-
schreiben, dass ganz spezielle Prifstellen die Zulassung von
SchweiBern vornehmen durfen. Dies ist z. B. im Bereich der
Druckgeraterichtlinie (DGRL) der Fall, wo es zuséatzlich notwen-
dig ist, dass die Behorde eine ,Befugniserteilung” vornimmt.

Richtlinie DVS 0711 ,,Aufgaben, Verantwortung und Zustandigkeit des SchweiBaufsichtspersonals nach DIN EN ISO 14731¢

Fur die Herstellung von geschweiBten Konstruktionen und Bau-
teilen, speziell in Bereichen, die Uber EU-Verordnungen und
-Richtlinien geregelt werden, sind Qualitdtsanforderungen an
Hersteller und schweiBtechnisches Personal, insbesondere an
das SchweiBaufsichtspersonal, zu erflllen. Die Erflllung der
qualitatsbezogenen Aufgaben und der Verantwortung wird von
den Produktnormen (Anwendungsnormen) der verschiedenen
Anwendungsbereiche auf der Grundlage von DIN EN ISO 14731
gefordert.

Die Richtlinie DVS 0711 erlautert die Aufgaben, Verantwortun-

gen und Zustandigkeitsbereiche der nach der internationalen
Richtlinie DVS-IIW/EWF 1170 ausgebildeten und qualifizierten
SchweiBaufsichtspersonen — SchweiRfachmann, Schweiltech-
niker und SchweiBfachingenieur — fUr verschiedene Aufsichts-
funktionen in Ubereinstimmung mit der internationalen Norm
DIN EN ISO 14731. Fur die Umsetzung der Aufgaben, Verant-
wortungen und Zusténdigkeiten des SchweiBaufsichtspersonals
in der eigenen Organisation ist eine beispielhafte Matrix enthal-
ten. Eine solche Darstellung ist ein gutes Hilfsmittel, um Anfor-
derungen bezlglich der Verantwortlichkeiten im Rahmen von
Herstellerzertifizierungen z. B. DIN EN 1090-1 zu unterstitzen.

Qualitatsberichte

Kalibrierung/validierung

Mangeinde Ubereinstimmung/
Korrekturmafnahmen

Warmebehandiung
nach dem Schweiten $15

Uberwachung/Priifung 14 I

nach dem Schweifien 14731

Uberwachung/Priifung
wahrend des Schweilens

Uberwachung/Priifung
vor dem Schweien

Schweilzusatze

Bild 2: Auszug aus der Richtlinie DVS 0711.

Qualitatskreis

DIN EN ISO

Uberprifung der Anforderungen

Technische Uberpriifung

3 Untervergabe
44 Schweilttechnisches Personal
Einrichtungen

6 Fertigungsplanung

Qualifizierung von Schweilverfahren

Schweilkanweisungen
Arbeitsanweisungen
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Bildung im DVS

Der Ausschuss fur Bildung (AfB)

Der Ausschuss fUr Bildung (AfB) initiert MaBnahmen, um das
Bildungs- und Zertifizierungsangebot des DVS gegenwartigen
Entwicklungen anzupassen und auf zukinftige Anforderungen
vorzubereiten. UnterstUtzt wird er dabei von der Arbeitsgruppe
Schulung und Prifung (AG SP), die im Bereich ,Bildung und
Zertifizierung” die Aufgabe Ubernimmt, einheitliches Schulungs-
und Prifungsmaterial im Rahmen der Qualifizierung fugetech-
nischer Fach- und Fuhrungskrafte zu erstellen. Dabei werden
nationale, aber auch aktuelle européische und internationale An-

BVEPERSZERT

forderungen in den Ausbildungs- und Prifungsstandards umge-
setzt. In den Zustandigkeitsbereich der AG SP gehoren die Erar-
beitung der Lehr- und Lerninhalte der fligetechnischen Aus- und
Weiterbildung sowie alle weiteren Bereiche, die mit der Schulung
und PrUfung zusammenhéngen. Dass diese Ausbildungs- und
Prifungsstandards letzten Endes wirklich bundesweit eingehal-
ten und umgesetzt werden, wird durch DVS-PersZert, die Per-
sonalzertifizierungsstelle des DVS, gewahrleistet.

Das aktuelle Aus- und Weiterbildungsangebot des DVS finden Sie unter www.dvs-bildungskatalog.de

- -
"'-....-_-‘
-

%
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Struktur des Ausschusses fir Bildung (AfB)

Ausschuss fiir Bildung (AfB)

|
Arbeitsgruppe ,,Schulung und Priafung” (AG SP)

FG1 FG 2

Medien und neue Konzepte Praktische Ausbildung

FG3 FG 4
Theoretische Ausbildung Verwandte Verfahren

2 6
Untergruppen Untergruppen

5 13
Untergruppen Untergruppen

FG: Fachgruppe

DVS-PersZert

WEeil es nichts Besseres gibt, als die Ausbildung von Experten
anderen Experten zu Uberlassen, gibt es DVS-PersZert, die Zer-
tifizierungsstelle fUr die Personalqualifizierung in der Flgetech-
nik. Was kompiliziert klingt, ist im Grunde ganz einfach:

DVS-PersZert kiimmert sich darum, dass alle DVS Aus- und
WeiterbildungsmaBnahmen hochsten Qualitatsansprichen ge-
recht werden.

An bundesweit rund 320 vom DVS zugelassenen Bildungsein-
richtungen werden flr verschiedene Technologiefelder in den
Lehrinhalten die Nahe zur beruflichen Praxis, die Anforderungen
des Marktes und neueste technologische Entwicklungen ge-
nauso bertcksichtigt wie international gultige Anforderungen.
DVS-PersZert regelt aber nicht nur die Qualifizierung, also das
Vermitteln von Fachkenntnissen, sondern auch die abschlieBen-
de PrlUfung und anschlieBende Zertifizierung. Die Prifung und
Zertifizierung folgt genau geregelten Vorgaben und bertcksich-
tigt nationale und/oder internationale Standards.

Die qualitativ hochwertige Arbeit von DVS-PersZert wird durch
verschiedene Akkreditierungen bestatigt. Neben der Akkre-
ditierung, nach der DIN EN ISO/IEC 17024 ,Konformitétsbe-
wertung — Allgemeine Anforderungen an Stellen, die Personen
zertifizieren”, durch die DAKkS — Deutsche Akkreditierungsstelle
GmbH besitzt DVS-PersZert die Zulassung der Zentralstelle der
Lander fUr Sicherheitstechnik (ZLS) fur die Druckgeréterichtlinie
(2014/68/EV). Des Weiteren ist DVS-PersZert die Personalzerti-
fizierungsstelle in Deutschland, die von der EWF (European Fe-
deration for Welding, Joining and Cutting) und dem International
Institute of Welding (IIW) als ANB (Authorised National Body)
zugelassen ist.

Eine Aus- oder Weiterbildung und Prifung, die von DVS-PersZert
bescheinigt wird, ist deshalb ein erstklassiges Qualitdétsmerkmal,
das auf dem Arbeitsmarkt, national und international, hoch an-
gesehen ist.
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Bildung im DVS

Karrierewege in der Schwei3technik

Die Fahigkeit des SchweiBpersonals, mit Wissen und Fach-
kenntnis qualitativ hochwertige Produkte wirtschaftlich zu fer-
tigen, setzt grundlegend eine Qualifizierung zum Erwerb von
bendtigter Fachkompetenz voraus. Unter Fachkompetenz ver-
steht man die Fahigkeit, berufstypische Aufgaben und Sachver-
halte gemaB den theoretischen Anforderungen selbststéandig
und eigenverantwortlich zu bewaltigen. Voraussetzung dafUr ist

in der Regel eine entsprechende Aus- oder Weiterbildung. Die
DVS-zugelassenen Bildungseinrichtungen bieten u. a. die Aus-
bildung zum ,Internationalen SchweiBer* an. Zahlreiche M&g-
lichkeiten zur weiteren Qualifizierung fUr Facharbeiter, Meister,
Techniker und Hochschulabsolventen hélt der DVS als Partner
in der Personalqualifikation auf dem Gebiet des Flgens, Tren-
nens und Beschichtens bereit (Bild 3).

Zertifizierung
von SchweiB-
aufsichtspersonen

Internationaler
SchweiBfachingenieur

Voraussetzung: Ingenieurabschluss-
priifung an einer anerkannten Hochschule

Abschluss: Diplom/Zeugnis

Internationaler SchweiBtechniker

Voraussetzung: Technikerprifung an einer staatlich anerkann-
ten Technikerschule im Fachgebiet Metalltechnik oder Ingenieur-
abschlusspriifung an einer anerkannten Hochschule

Abschluss: Diplom/Zeugnis

Internationaler SchweiBfachmann
Voraussetzung: Einstieg als Facharbeiter, Geselle oder Meister

Abschluss: Diplom/Zeugnis F

Internationaler SchweiBpraktiker

Voraussetzung: Fachkrafte mit gliltiger
SchweiBerpriifung

Abschluss: Diplom/Zeugnis

DVS-SchweiBwerkmeister

Voraussetzung: Fachkrafte mit giiltiger
SchweiBerpriifung

Abschluss: Diplom/Zeugnis

DVS-SchweiBerpriifung mit internationaler Giiltigkeit
nach DIN EN ISO 9606-1 als Nachweis der Handfertigkeit fiir begrenzte Giiltigkeitsbereiche

Voraussetzung: Nachweis einer SchweiBtechnischen Ausbildung und/oder industrielle Praxiserfahrung im Geltungsbereich
der angestrebten SchweiBerpriifung.

Abschluss: DVS-SchweiBer-Priifungsbescheinigung nach DIN EN ISO 9606-1

Internationaler SchweiBer
Voraussetzung: keine, metalltechnische Ausbildung von Vorteil

Abschluss: DVS-IIW-SchweiBerdiplom und DVS-SchweiBer-
Priifungsbescheinigung nach DIN EN ISO 9606-1

Berufsausbildung:
Fachkraft fiir Metalltechnik der Fachrichtung Konstruktionstechnik
Der praxisnahe Einstieg in die Fligetechnik!

(Direktzugang zur Qualifikation ,International Welding Specialist* ist mdglich,
nach mindestens dreijahriger Erfahrung im Bereich der SchweiBtechnik.)

Bild 3: Qualifikationen und Aufstiegsmdéglichkeiten in der SchweiBtechnik.
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SchweiBer

Der SchweiBer soll eine geeignete Ausbildung erhalten und/
oder Uber industrielle Praxiserfahrung im jeweiligen Tatigkeitsbe-
reich verfugen. Zusétzlich soll die Person die Fahigkeit besitzen,
mundlichen oder schriftlichen Anweisungen folgen zu kénnen,
um die Qualitdtsanspriiche geschweilter Produkte sicherzustel-
len. Die Bestatigung dieser Fahigkeiten erfolgt Uber die Handfer-
tigkeitspriifung. Einheitliche Regeln flr die Prifung sind durch
Normen festgelegt. Dies gilt auch fUr Bediener und Einrichter
von SchweiBanlagen.

Eine umfassende Ausbildung zum SchweiBer ist durch den
Besuch eines DVS-IIW/EWF-Lehrgangs nach Richtlinie
DVS-IIW/EWF 1111 mdglich. Nach diesem Lehrgangskonzept
werden mit werkstofftypischen Anforderungen die Ausbildungen
durchgefihrt. Der Ausbildungsweg, aufgezeigt am Beispiel des
»Wolfram-SchutzgasschweiBens” (Bild 4), gewahrleistet, dass
der Lehrgangsteiinehmer eine umfassende praktische Ausbil-
dung und fachkundlichen Unterricht flr die Praxis erhalt. Mit
erfolgreichem Abschluss ist der SchweiBer mit entsprechenden
SchweiBer-Prifungsbescheinigungen nach der Prifnorm DIN
EN ISO 9606-1 qualifiziert.

Jeder Teinehmer erhalt nach Abschluss der Stufenausbildung
und nach erfolgreich bestandener DVS-IIW/EWF-Prifung, das
entsprechende DVS-IIW/EWF-SchweiBerdiplom und die dazu-
gehdrigen SchweiBer-Prifungsbescheinigungen nach DIN EN
ISO 9606-1 (nach den Stufen 2, 4 und 6).

Sind ausreichende Vorkenntnisse vorhanden oder soll der
SchweiBer in Teilbereichen eingesetzt werden, ist meist nach
einer Beratung vor Ort eine spezielle an die Fertigungsbedin-
gungen abgestimmte Sonderschulung (Bild 5) méglich. Diese
Ausbildung umfasst ebenfalls eine praktische Ausbildung und
fachkundlichen Unterricht. Es werden abgestimmte Ubungs-
und Fertigungsaufgaben geschweil3t, die zum Ablegen einer
der aufgeflhrten SchweiBerprifungen nach DIN EN ISO 9606-1
fUhren.

Ausbildung von SchweiBern flhren alle vom DVS zugelasse-
ne Bildungseinrichtungen wie SchweiBtechnische Kursstétten,
SchweiBtechnische Lehranstalten oder SchweiBtechnische
Lehr- und Versuchsanstalten durch. Das Netz von DVS-Bil-
dungseinrichtungen umfasst tber 320 Einrichtungen flr die Fu-
getechnik. Sie bieten bundesweit die Moglichkeit der Aus- und
Weiterbildung in den verschiedenen Richtungen und Stufen.

Bildung im DVS

Internationaler Wolfram-SchutzgasschweiBBer

(nach Richtlinie DVS-IIW/EWF 1111)

Internationaler RohrschweiBBer
mit IIW-Diplom
SchweiBer-Prifungsbescheinigungen DIN EN ISO 9606-1

)

DVS-IIW/EWF T 6 Ubungen: 53 UE

Fachkunde: 7 UE

t > 1mm ,//\__ Prifung: 4 UE

D frei wahlbar H-L045

‘ Total: 64 UE

i DVS-IIW/EWF T5 Ubungen: 112 UE

. Fachkunde: 0 UE

t > 1mm : t > 1mm Priifung: 8 UE
D frei wahlbar D frei wahlbar "
PC PH Total: 120 UE

)

Internationaler BlechschweiBBer
mit lIW-Diplom
SchweiBer-Prifungsbescheinigungen DIN EN ISO 9606-1

DVS-IIW/EWF T 4 \

)

Ubungen: 58 UE
Fachkunde: 18 UE

t > 1mm f\ t > 1mm [ Priifung: 4 UE
PE . PF Total: 80 UE
DVS-IIW/EWF T .
S-Iw/ 8 Ubungen: 52 UE
Fachkunde: 0 UE
t > 1mm

' t > 1mm == Prufung: 4 UE

PA PC Total: 56 UE

)

Internationaler KehinahtschweiBer
mit IIW-Diplom
SchweiBer-Prifungsbescheinigungen DIN EN ISO 9606-1

)

DVS-IIW/EWF T 2

/t> 1 mm !
40<D<80mm /|

PD Total:

Ubungen: 56 UE
Fachkunde: 20 UE

t> 1mm Prifung: 4 UE

40<D<80mm

PH

t > 1mm \/

)

DVS-IIW/EWF T1 .
S-w/ Ubungen: 71 UE

Fachkunde: 5 UE
Prifung: 4 UE

t > 1mm

["--._,

PB PF

t = Wanddicke | D = Rohrdurchmesser | UE = Unterrichtseinheit

Bild 4: Der Ausbildungsweg im Wolfram-SchutzgasschweiBen.
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Bildung im DVS

Fertigungsbedinungen DIN EN ISO 9606-1

(Anlagen- und Apparatebau) 141 P FW FM1/FM5 S t06 PF ml

DIN EN ISO 9606-1

RohrschweiBen
(Rohrleitungsbau)

BlechschweiBen 141 P BW FM1/FM5 S s02 PF ss nb
(Dinnblech) 141 P FW FM1/FM5 S t02 PF sl

DIN EN ISO 9606-1
BlechschweiBen 141 P BW FM1/FM5 S s06 PF ss nb

141 T BW FM1/FM5 S s06 D86 HL-045 ss nb

141 T BW FM1/FM5 S s02 D16 HL-045 ss nb
141 T BW FM1/FM5 S s06 D86 HL-045 ss nb
141 T BW FM1/FM5 S s06 D86 PH ss nb

Die Positionen PH und PC schlieBen H-L045 ein.

I‘\

PF-Stumpfnaht PF-Kehlnaht

—

PF-Stumpfnaht PF-KehInaht H-L045

A

PH-Stumpfnaht PC-Stumpfnaht H-L045

Bild 5: SchweiBaufagben im Rahmen von Sonderschulungen.

SchweiBaufsichtspersonal

Ein SchweiBfachbetrieb hat ein Qualitatssicherungssystem nach
den internationalen Vorgaben der DIN EN ISO 3834, und somit
kommt qualifiziertes SchweiBaufsichtspersonal zum Einsatz, das
fur alle schweiBtechnischen Tatigkeiten verantwortlich ist. Diese
SchweiBaufsichtspersonen stellen dem schweiltechnischen
Personal die notwendigen Schweil3- oder Arbeitsanweisungen
zur Verflgung und tberwachen sdmtliche Arbeiten.

Die Aufgaben und die Verantwortung des SchweiBaufsichtsper-
sonals sind in der Norm DIN EN ISO 14731 festgelegt. SchweiB3-
aufsichtspersonal ist je nach Art und/oder Komplexitat der Ferti-
gung den nachfolgend genannten Gruppen zuzuordnen, wobei
der DVS mit dem EWF und dem IIW zusammen, europaisch
und international, Empfehlungen flr die Mindestanforderungen
an SchweiBaufsichtspersonen festgelegt hat:
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SchweiBaufsicht mit technischen Basiskenntnissen:

B Internationaler Schweif3fachmann (IWS) ®»  Aufgaben und
Verantwortung fUr einen eingeschrankten Bereich einfacher
Konstruktionen

SchweiBaufsicht mit speziellen technischen Kenntnissen:

B Internationaler SchweiBtechniker (IWT) ®  Aufgaben und
Verantwortung fUr einen ausgewahlten oder eingeschrank-
ten Bereich

SchweiBaufsicht mit umfassenden technischen Kenntnissen:
B nternationaler SchweiBfachingenieur (IWE) ® unbeschrank-
te Aufgaben und Verantwortung

SchweiBaufsichtspersonal wird in allen Stufen, bis zum Schweil3-
fachingenieur, bei den DVS anerkannten SLVs ausgebildet. Bei
den DVS anerkannten SLs wird bis zum Niveau des SchweiB3-
fachmanns ausgebildet.



Prifpersonal ,,Zerstérungsfreie Prifung®

Die Ausbildung zum SchweiBgtteprifpersonal (IWIP = Internati-
onal Welding Inspection Personnel) verbindet die beiden Gebiete
der SchweiB- und Priftechnik miteinander. Qualifiziert sich eine
SchweiBaufsichtsperson — SchweiBfachmann, Schweiltech-
niker oder SchweiBfachingenieur — weiter zum SchweiBgUte-
prifpersonal, so steht der Industrie eine Aufsicht mit zweifacher
Kompetenz zur Verflgung, die sowohl schweiBtechnische als
auch priftechnische Anforderungen erflillt.

In Abstimmung mit den dafiir autorisierten Zertifizierungsstellen
kann durch partielle Anerkennung einzelner Ausbildungsmodule

Der DVS und DVS-Media stellen auch eine Reihe von Informationsmaterialien zur Verfigung, wie z. B. Poster, welche
als PDF-Dateien auf der DVS Homepage zur Verfligung stehen: www.dvs-ev.de.

Bildung im DVS

des IWIP und einer gewissen Zusatzausbildung die Vorausset-
zung fUr eine Zertifizierung nach DIN EN ISO 9712 geschaffen
werden. DIN EN ISO 9712 ,Zerstérungsfreie Prifung — Quali-
fizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Prifung” legt die grundlegenden Anforderungen flr die Qualifi-
zierung und Zertifizierung von Personal, das industrielle zersto-
rungsfreie Prifungen (ZfP) ausfihrt, fest.

Prifpersonal fur die Zerstérungsfreie Prifung wird an den SLVs
ausgebildet.

Die erwahnten Qualifikationen sind ein kleiner Ausschnitt aus dem Technologiefeld ,Schweien”. Weitere Moglich-
keiten der Quialifizierung finden Sie in der Broschure ,Das DVS-Bildungssystem. Die beste Voraussetzung fiir eine
erfolgreiche Karriere im Flgen, Trennen und Beschichten” (www.dvs-bildungskatalog.de). Die néchstgelegene Bil-
dungseinrichtung kann ebenfalls Uber das Internet gefunden werden (www.dvs-bildungseinrichtungen.de).

— s e — J
e k
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Fachmedien und Lehrunterlagen

far die schweiBBtechnische
Qualifizierung

Die DVS Media GmbH

Geht es um Publikationen und Medien rund um das Flgen,
Trennen und Beschichten, ist die DVS Media GmbH die rich-
tige Anlaufstelle. Das Verlagsprogramm umfasst deutsche und
fremdsprachige Fachzeitschriften, Fachblcher, Lehrmedien,
DVS-Merkblatter und Richtlinien, Videos und Software. Die Pro-
dukte der DVS Media GmbH bilden samtliche Tatigkeitsfelder
des DVS-Verbandes und alle dort erarbeiteten Ergebnisse ab.

Bezugsmadglichkeiten fiir das DVS-Regelwerk

VEAEDIA

Zahlreiche Fachmedien der DVS Media GmbH widmen sich
den Arbeitsergebnissen, die in den Bereichen Forschung, Tech-
nik und Bildung rund um die schweiltechnische Qualifizierung
entstanden sind: Dazu z&hlen Fachbicher und -Zeitschriften
genauso wie Ausbildungsunterlagen und einzeln oder in Samm-
lung erhaltliche DVS-Merkblatter und -Richtlinien.

DVS-Mitglieder haben unter www.dvs-regelwerk.de kostenlosen Zugriff auf alle DVS-Merkblatter und -Richtlinien.

Interessierte, die nicht DVS-Mitglied sind, kodnnen das DVS-Regelwerk unter www.dvs-media.info beziehen.

Ihre Ansprechpartner fur Fachmedien und Lehrunterlagen

DVS Media GmbH
Aachener Str. 172, 40223 Dlsseldorf
www.dvs-media.info

Bernd Hiibner
T+492111591-162, F +49 211 1591-150
bernd.huebner@dvs-hg.de
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Publikationen zur ,,Schwei3technischen Qualifizierung*“

lerkblatt DVS 0701

tandardschweiBverfahrer

iifungen (WPS)

} | euchtiie v o711

2usténdigkeit des
ch DIN EN 1SO 14731

Merkblatt DVS 0700:
»Voraussetzungen zum Erwerb der Berechtigung, betriebseigene Schwei3er-
und/oder Bedienerpriifungsbescheinigungen als Hersteller auszustellen

Das DVS-Merkblatt ist ein neutraler und unabhangiger Laitfaden fur Konformitétsbe-
wertungsstellen (Zertifizierungsstellen) zur Bennenung der betirebseigenen Schweif3-
aufsicht als Prtfer. Die Prifer bekommen die Berechtigung, betriebseigene SchweiBer
und/oder Bedienerprifbescheinigungen als Hersteller auszustellen.

Merkblatt DVS 0700, Herbst/Winter 2017, 6 Seiten

Merkblatt DVS 0701:
»Ubertragbarkeit von StandardschweiBverfahrenspriifungen (WPK)“

Die Norm DIN EN 1090 (Teile 1-3) regelt europaweit die Herstellung von Stahl- und
Aluminiumkonstruktionen nach einem einheitlichen Standard. Auch die Anforderungen
an die Herstellerbetriebe solcher Produkte sind in der DIN EN 1090ff. festgelegt. Ziel-
setzung ist es, eine nachweisbar reproduzierbare Qualitdt der Produkte gewahrleisten
zu kénnen.

Ein wesentlicher Bestandteil der DIN EN 1090 ist die Qualifizierung der verwendeten
SchweiBprozesse, ebenfalls verbunden mit Dokumentations- und Prifpflichten. Denn
Produkte ab Ausfiihrungsklasse EXC 2 durfen nur noch unter Anwendung qualifizierter
SchweiBanweisungen — ,Welding Procedure Specifications” (WPS) — hergestellt wer-
den. Seit einiger Zeit werden WPS angeboten, die auf ,Qualifizierung durch Einsatz
eines StandardschweiBverfahrens® (DIN EN ISO 15612) basieren. Teils geratebezogen,
teils mit einer universalen Gultigkeit, die auf andere Gerate Ubertragbar ist. Zu diesem
Sachverhalt haben der DVS und der ZVEI-Fachverband Elektro-Schwei3geréte ge-
meinsam unverbindliche Eckpunkte in diesem Merkblatt formuliert, die als Interpretati-
onshilfe in der Praxis dienen kdnnen.

Merkblatt DVS 0701, August 2016, 44 Seiten

Richtlinie DVS 0711:
»Aufgaben, Verantwortung und Zustandigkeit des SchweiBaufsichtspersonals
nach DIN EN ISO 14731¢

Die DVS-Richtlinie erlautert Aufgaben, Verantwortungen und Zusténdigkeitsbereiche
der nach der internationalen Richtlinie DVS-IIW/EWF 1170 ausgebildeten und qualifi-
zierten SchweiBaufsichtspersonen in Ubereinstimmung mit der internationalen Norm

DIN EN ISO 14731 (siehe dazu auch Seite 13).

Richtlinie DVS 0711, August 2016, 27 Seiten
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DVS-Fachbiicher, Band 98:
Qualitdtsmanagement-Handbuch
Qualitdtsmanagement fiir kleine und mittlere SchweiBbetriebe

Ein Qualitdétsmanagement-System hilft bei der Optimierung verschiedener Erfolgsfakto-
ren. Richtig aufgebaut und angewendet, stellt es ein wirkungsvolles Managementinst-
rument dar, mit dem entscheidende Verbesserungen in jedem Betrieb erreicht werden
kénnen. Das Qualitdtsmanagement-Handbuch ist ein kommentiertes Handbuch nach
DIN EN ISO 9001:2000-12 unter Berlcksichtigung des Begriffs ,spezieller Prozess”,
hier ausgerichtet auf Qualitét in der Schweiltechnik im Stahlbau, Schienenfahrzeugbau
sowie Druckgerétebereich, der Gebriider Muster GmbH mit Ablauf- und Prozessbe-
schreibung sowie Formblattern aus der Praxis.

5. Auflage 2008
192 Seiten, broschiert,
ISBN: 978-3-87155-222-9, Artikelnummer: 102220

DIN-DVS-Taschenbuch 191:
SchweiBtechnik 4: Auswahl von Normen fiir die Ausbildung des schweiBtechni-
schen Personals

Die Normensammlung ist speziell auf die Ausbildung des schweiltechnischen Perso-
nals abgestimmt. Sie richtet sich an SchweiBer, Schweifachmanner, SchweiBtechni-
ker und SchweiBingenieure, ist aber auch fur Studierende und verantwortliche Mitar-
beiter in den SchweiBbetrieben von Bedeutung. Das DIN-DVS-Taschenbuch enthalt
Normen aus den Bereichen ,Verstandigungsgrundlagen®, ,Schweizusétze”, ,Werk-
stoffe”; ,Qualitdtsanforderungen®, ,SchweiBrichtlinien”, ,Prifung des schweiltechni-
schen Personals, der Verfahrensbeherrschung und der SchweiBverbindungen® sowie
~Bemessung und Ausflihrung von Stahlbauten®.

11. Auflage 2014
762 Seiten, 200 Bilder/178 Tabellen
ISBN: 978-3-87155-245-8, Artikelnummer: 502450

DIN-DVS Taschenbuch 290:

SchweiBtechnik 8: Europaische Normung — SchweiBtechnisches Personal,
Verfahrenspriifung, Qualitdtsanforderungen, Bewertungsgruppen — Normen,
Merkblatter

Der Européische Binnenmarkt stellt einheitliche Qualitdtsanforderungen an die Ferti-
gung schweiBtechnischer Produkte. Eine Auswahl der wichtigsten DIN-EN-ISO-Nor-
men und DVS-Regeln fur die Qualitatssicherung von geschweilten Bauteilen wird mit
diesem DIN-DVS-Taschenbuch bereitgestellt. Es gibt Auskunft zu den Bereichen ,An-
forderungen an das schweiBtechnische Personal (Prifung und Aufsicht)®, ,Schweil3-
verfahrensprifungen und -anweisungen, Werkstoffgruppeneinteilung®, ,Qualitédtsan-
forderungen®, ,SchweiBnahtvorbereitung, Allgemeintoleranzen und SchweiBplan® und
~Bewertungsgruppen von UnregelmaBigkeiten”.

7. Auflage 2016
694 Seiten, 364 Bilder u. Abb./142 Tabellen
ISBN: 978-3-945023-78-5, Artikelnummer: 502940
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Ihre Kontakte fiir den Bereich

»ochweiBtechnische Qualifizierung*

Ihr Ansprechpartner fiir Forschung | Technik | Bildung

Fachreferent

Dipl.-Ing. Michael Metzger
T +49 211 1591-177

F +49 211 1591-200

michael.metzger@dvs-hg.de

ME/ERBAND

Deutscher Verband fiir SchweiBen
und verwandte Verfahren e. V.
Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf
www.dvs-ev.de

Ausschuss flir Technik (AfT)

www.dvs-aft.de

Arbeitsgruppe Q 2 ,,Qualitatssicherung beim Schwei3en*

www.dvs-aft.de/AfT/Q/Q2

Obmann:
Dipl.-Ing. Jochen MuBmann
FDBR - Fachverband Anlagenbau

Stellvertretender Obmann:
Gregor Machura
bauforumstahl e. V.

Arbeitsgruppe Q 5 ,,Qualifizierung von Personal fiir
das SchweiBen und verwandte Verfahren
www.dvs-aft.de/AfT/Q/Q5

Obmann:

Dipl.-Ing. J6rg Mahrlein

GSI - Gesellschaft fur SchweiBtechnik International mbH,
Niederlassung SLV Duisburg

Stellvertretender Obmann:
Dipl.-Ing. Jochen MuBmann
FDBR — Fachverband Anlagenbau

VEPERSZEHT

DVS-PersZert

Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

www.dvs-perszert.de

Ausschuss fir Bildung (AfB)

www.dvs-afb.de

Geschaftsfuhrer:
Dipl.-Ing. Martin Lehmann

Stellv. Geschéftfihrer:
Dipl.-Ing. Michael Metzger

DVS ZERT GmbH
Geschéftsstelle Dusseldorf
Aachener Stral3e 172
40223 Dusseldorf
Internet: www.dvs-zert.de

DVS ZERT GmbH
Geschéftstelle Halle
K&thener StraBe 33a
06118 Halle (Saale)
Internet: www.dvs-zert.de
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Betriebe - Verfahren - Personal

wird gesponsert durch

I
Der DVS Unterhalt ein enges Netzwerk aus DM I= I
Forsehung, Technik und Bildung als e -
Kernelement der technisch-wissenschaftlichen
C nschaftsarbeit. DURUM VERSCHLEISS-SCHUTZ GMBH, Willich
< Gl b ’@ GESAMTVERBAND DER

. . r ALUMINIUMINDUSTRIE e.V.

SC hwel Btec h n ISC h e Gesamtverband der Aluminiumindustrie e.V., Duesseldorf

Qualifizierung B
ist Inr Thema? Stockl

Maschinen und Gerdtebau

Der DVS steht lhnen offen. Heinz- Peter Stéckl Maschinen- und Geréatebau, Schliersee
lhre Mitarbeit in unseren Gremien lohnt sich!

AN
B Weil Sie wichtige Neuerungen bei der L=
Regelwerksarbeit als erste(r) erfahren. IFTEC

B Weil Sie Technologiefelder aktiv mitgestalten. 8 IFTEC GmbH & Co. KG, Leipzig

B \Weil Sie technischen Wissenstransfer
aus erster Hand erleben.

B Weil Sie Trends frihzeitig erkennen.

B Weil Sie von wichtigen nationalen und Krevet GmbH Industrie- und Schweisstechnik, Saarlouis
internationalen Kontakten profitieren.

B LEWA Attendorn

Werden Sie ein Teil unseres Netzwerkes
TECHNOLOGY IN MOTTION

Uber 3.000 Unternehmen und 16.00€
leuten, die mit der Flgetechnik ver LEWA Attendorn, Attendorn

Sprechen Sie uns an!

L'k Lotz GmbH

Rohr- und Metallbau

Lotz GmbH, Baunatal

Dipl.-Ing. MichaelMetzoer MI
T +49 211 1591 1¢¢ "
mIChae|'metder@dVS_hg'de Roépa Rémer-Metallbau GmbH, Drolshagen

A RUBSAM

‘4 FACHKRAFTE

RUBSAM Fachkrafte GmbH & Co. KG, Fulda

EEHWEIEKUR'ESTH'I'I'E

Schweitechnische Kursstatte Hanau, Hanau




In Focus: Welding Qualification
Companies - Procedures — Personnel

is sponsored by

o
SVS 2('ASS

Schweizerischer Verein fiir Schweisstechnik, Basel (CH)

BESK HAMELN

SchweiBtechnische Kursstatte SK Hameln GmbH, Hameln

stahlbau /schopfer

STAHLBAU SCHOPFER GMBH, Gaimersheim

STEEL INSPECT

worldwide inspection solutions

Steel Inspect GmbH, Bremen

s[Tco

PLANUNG & STAHL

StiCo Planung und Stahl GmbH & Co. KG,
SchloB Holte-Stukenbrock

L

TIP Institute, Oldenzaal (NL)

= HERSEN
TS

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH, Darmstadt

W VETTER

Krantechnik

VETTER Krantechnik GmbH, Siegen

(W/K O =

WIFI SchweiBtechnik — Wirtschaftsférderungsinstitut
der Wirtschaftskammer Osterreich, Wien (AUT)

DVS maintains a tight network made up of
researchy technology and education as a
coreelement of the technical-scientific

elding qualification
IS your subject?
DVS is at your service.
Your participation in our committees

is worthwhile!

B Because you will learn about important
changes in the rules and regulations work first. ‘

B Because you will actively participate in
shaping technology fields.

B Because you can experience first-hand
technical knowledge transfer.

B Because you can identify trends early on.

B Because you can benefit from important
national and international contacts.

Become a part of our network of over
companies and 16,000 profession
are associated with the joining tee

Please contact us!

Dipl.-Ing. MichaellMetzger
P +49 211 1591 =1N¢¢
michael. metzger@avs=hg.ce

DAV/ S




