Darf’s ein bisschen mehr
Karriere sein?

Fachkraft fiir Metalltechnik in der Berufsgruppe Metall
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Die Fachrichtung Montagetechnik l&sst sich zeitlich auf die Ausbil-
dungen zum Fertigungsmechaniker oder Industriemechaniker an-
rechnen.

Die Fachrichtung Konstruktionstechnik lasst sich zeitlich auf die
Ausbildungen zum Anlagenmechaniker, zum Konstruktionsmechani-
ker, sowie zum Metallbauer (Handwerk) in der Fachrichtung Konst-
ruktionstechnik anrechnen.

Die Fachrichtung Zerspanungstechnik lasst sich zeitlich auf die
Ausbildungen zum Zerspanungsmechaniker sowie zum Feinwerk-
mechaniker (Handwerk) mit dem Schwerpunkt Zerspanungstechnik
anrechnen.

Die Ausbildung zur Fachkraft fur Metalltechnik mit dem Schwer-
punkt Umform- und Drahttechnik Iasst sich zeitlich auf die Ausbildung
zum Stanz- und Umformmechaniker anrechnen.

Insbesondere fur die Fachrichtung Konstruktionstechnik ergeben
sich weitere Karrieremoglichkeiten in der Flgetechnik. Ausgangs-
punkt ist hier das erfolgreiche Bestehen der SchweiBerpriifung nach
DIN EN 287-1 (ab Winter 2013: DIN EN ISO 9609-1). Im Anschluss
daran stehen viele Weiterbildungsméglichkeiten in der SchweiB- und
Flgetechnik offen.

Anforderungsprofil:

Mit der Entscheidung, eine Ausbildung zur Fachkraft fur Metalltech-
nik zu absolvieren, entscheiden sich die Bewerber fUr eine Tatigkeit,
die viele Karrierechancen mitbringt. Grundséatzlich hat jeder die M6g-
lichkeit, die Ausbildung zu beginnen. Es ist allerdings vorteilhaft, sich
Uber die Anforderungen des Berufes schon vorab zu informieren.

Anforderungen des Berufes:

* Interesse an technischen Sachverhalten
e technisches Verstandnis

e Leistungsbereitschaft

*  Genauigkeit

e Zuverlassigkeit

e handwerkliches Geschick

e feinmotorische Fahigkeiten
* logisches Denken

e Kkorperliche Fitness

e Verantwortungsbewusstsein
o Flexibilitat

s,Fachkraft fur Metalltechnik*

Ein neuer Ausbildungsberuf mit vielen
Méglichkeiten
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Neuer Beruf -
neue Karrierechancen

In der Metallindustrie gibt es seit dem 1. August 2013 einen neu-
en Ausbildungsberuf. Zwei Jahre dauert es, sich zur ,Fachkraft fur
Metalltechnik* ausbilden zu lassen. Metalltechnische Grundlagen in
Kombination mit Spezialkenntnissen — nach diesem Prinzip ist der
Ausbildungsberuf konzipiert. Wer sich flr diesen Berufseinstieg ent-
scheidet, kann im zweiten Ausbildungsjahr zwischen vier verschiede-
nen Fachrichtungen wéhlen:

¢ Montagetechnik

e Konstruktionstechnik

e Zerspanungstechnik

e Umform- und Drahttechnik

Der neue Ausbildungsberuf erdffnet viele Karrieremoglichkeiten in der
Industrie, im Handwerk und in der Fligetechnik, denn in der Fachrich-
tung Konstruktionstechnik geben schweiBtechnische Themen den
Ton an. Auch integrative Themen wie Arbeitsrecht, Arbeitsschutz,
Qualitatssicherung und Kommunikation sind Bestandteil der Ausbil-
dung.

Das erste Ausbildungsjahr ist fur alle angehenden Fachkréfte gleich.
Auf dem Lehrplan stehen in dieser Zeit metalltechnische Kernqualifi-
kationen.

Der Lehrplan im ersten Ausbildungsjahr

18 Wochen im 1. Jahr
4 Wochen im 1. Jahr
2 Wochen im 1. Jahr,
3im 2. Jahr
3 Wochen im 1. Jahr

1. Herstellen von Bauteilen
2. Warten von Betriebsmitteln
3. Steuerungstechnik

4. Anschlagen, Sichern und Transportieren
5. Montieren und Demontieren von

Bauteilen und Baugruppen 16 Wochen im 1. Jahr

Im zweiten Ausbildungsjahr stehen Fachkenntnisse im Mittelpunkt,
die speziell auf die jeweils gewéhlte Fachrichtung abgestimmt sind.

Die Fachrichtung
Konstruktionstechnik

Angehende Fachkréfte fur Metalltechnik, die sich fur die Fachrichtung
Konstruktionstechnik entscheiden, setzen einen deutlichen schweif-
technischen Schwerpunkt in ihrer Tatigkeit:

e Herstellen, Montieren und Demontieren von Metall-
konstruktionen

e Vorrichten von Blechen sowie Rohren und Profilen nach
Zeichnungen und Schablonen

e Flgen von Bauteilen mit thermischen und
mechanischen Verfahren

e thermische Vor- und Nachbehandlung von metallischen
Werkstlcken

e Sichtprifen von SchweiB- und Létverbindungen

e Aufbereiten und Schiitzen von Oberflachen

e handgeflhrtes, maschinelles und thermisches Umfor-
men und Trennen von Blechen, sowie Rohren und Profilen

Eine SchweiBerprifung ist nicht Bestandteil der Ausbildung. Sie soll-
te sich aber im Anschluss an die Ausbildung erfolgreich absolvieren
lassen.

Fachrichtung Konstruktionstechnik

Zwischen- Prufungsbereich ,Herstellen einer funktionsfahigen Baugruppe*

priifung Prifungssttick (6h) sowie darauf bezogene Aufgaben (60 min)

Abschluss- Prifungs- Prufungs- Prufungs- Prufungs-

priifung bereich bereich bereich bereich
Konstruktions- | Fertigungs- Auftrags- Wirtschafts-
auftrag technik analyse und

und
Arbeitsplanung; Sozialkunde

Prifungsstlck ; Schriftliche Schriftliche Schriftliche
(7h)

Aufgaben- Aufgaben- Aufgaben-

stellung stellung stellung

(90 min) (60 min) (60 min)
100% 60% 20% 10% 10%
Abschluss- Gesamtergebnis mit mindestens ,ausreichend®, in mindestens
priifung drei Prijfungsbereichen mit mindestens ,ausreichend* und
100% in keinem Priifungsbereich mit ,ungentigend"

Die anderen Fachrichtungen

Fachrichtung Montagetechnik:

Fachkrafte fur Metalltechnik mit dem Schwerpunkt Montagetechnik
werden daflr ausgebildet, in Betrieben der Metall- oder Elektroindus-
trie tatig zu werden.

Einige Ausbildungsschwerpunkte:

e Montieren und Demontieren von Bauteilen und
Baugruppen

e Herstellen von Verbindungen

e Montage von Leitungen, elektrischen und
elektronischen Baugruppen

e Anwenden von Schalt- und Funktionsplanen

Fachrichtung Zerspanungstechnik:

Wer die Fachrichtung Zerspanungstechnik wahlt, qualifiziert sich be-
sonders fur Tatigkeiten in Betrieben der Metall verarbeitenden Indus-
trie, wenn es um die Einzel- oder Serienfertigung von Werkstlicken
geht.

Einige Ausbildungsschwerpunkte:

e Planen, Uberwachen und Optimieren von Fertigungs
prozessen

e Einstellen von Werkzeugmaschinen und Fertigungs-
systemen

e Herstellen von Werkstlicken durch Verfahren wie
Frasen, Schleifen, Bohren, Senken oder Reiben

Fachrichtung Draht- und Umformtechnik:

In der Fachrichtung Umform- und Drahttechnik werden die ange-
henden Fachkrafte speziell fUr Tatigkeiten in Betrieben der Umform-
und Drahtindustrie ausgebildet.

Einige Ausbildungsschwerpunkte:

¢ Produktbezogene Trenn- und Umformverfahren

e FEinrichten und Rusten von Trenn- und Umformmaschinen

e Manuelle und maschinelle Bearbeitung von Umformwerkzeugen
¢ Instandsetzung von Werkzeugen

e Oberflachen- und Warmebehandlung




